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(57) Abstract: The invention relates to a method for assembling and/or starting machine units in installations, such as machine beds 
(1) and/or roll stands (2), e.g. in an existing production line of a hot-rolling mill. In order to minimize especially the downtimes 
during assembly, the machine bed (1) is prefabricated and the required or cooperating machine units are prefabricated and preassem- 
bled or assembled on site next to the production line (3), whereupon said machine units are inserted into the production line (3) as a 
complete structural unit including the bed block (1) and allocated driving members, control elements, fastening elements or similar, 
pipes and cables required for operation, and additional pieces of equipment 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriffl ein Verfahren zur Montage und / oder Inbetriebnahme von Maschineneinheiten 
in Anlagen wie Maschinenfundamente (1) und / oder Walzgeruste (2), beispielsweise in einer vorhandenen Produktionslinie einer 
Warmwalzanlage. Urn insbesondere die Stillstandszeiten wahrend der Montage 
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des and Abbreviations ") am Anfang jeder regularen Ausgabe der 
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zuminimieren wird vorgcschlaiicn, class die Vorfertigung des Maschinenfundamentes (1) sowie die Vorfertigung und Vormontage 
bzw. Montage der erfordcrlichen bzw. zusammenwirkenden Maschineneinheiten vor Ort neben der Produktionslinie (3) erfolgt, 
worauf diese Maschineneinheiten als komplette Baueinheit einschliesslich des Fundamentblockes (I) sowie zuordenbarer Antrieb- 
sorgane, Kontrollelemente. Befestigungselemente oder dergleichen und der zum Betrieb erforderlichen Verrohrungen und Verka- 
belungen sowie weiterer Ausrustungsteile in die Produktionslinie (3) eingeschoben werden. 



